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MODULO: INTRODUCCION A LA REALIZACION DE LA REPARACION BASICA DE
PIPING

1. Conceptos fundamentales

e Identifica las pautas de trabajos y comprende los contenidos

1.1 V| FLaimportancia del manejoy control de las pautas de reparaciones en el mantenimiento
piping radica en tener una guia confiable y precisa de las actividades a realizar en un trabajo de
mantencién o reparacidn, con una secuencia ordenada y ldgica. Verdadero

1.2 V| F Las gamas de mantenimiento agrupan tareas que tienen que realizarse, basado en la
especialidad del técnico y la frecuencia con la que se realizan. Verdadero

1.3 V | F Las pautas estan claramente especificadas las actividades, secuencias, recursos y la
ubicacidn fisica de estos elementos en el momento de realizar la intervencion. Verdadero

[ e Reconoce los procedimientos establecidos

1.4V | F Los procedimientos del mantenimiento piping se fundamenta principalmente en la
programacion de las actividades a desarrollar, su realizacidn y supervisiéon y control
Verdadero.

1.5 V | F El manejo de manuales y el cumplimiento de especificaciones de seguridad, entre otros,
no son parte importante de este proceso. Falso

1.6 V | F La supervision y control de las tareas de mantenimiento permiten mejorar la eficiencia y
calidad de los trabajos de acuerdo a los procedimientos establecidos. Verdadero

[ e (Clasifica los dafios en sistema piping y prepara los elementos para reparar

1.7 Nombre cinco tipos de fallas y roturas en cafierias.

R:
e Depodsitos formados por agua y por vapor
e Sobrecalentamiento de larga duracion
e Sobrecalentamiento de corta duracion
e Tipos de corrosidon: Generalizada, Picadura, Solapada, Selectiva, Galvanica
e Tipos de desgaste: Erosion, Cavitacion, Erosidn-corrosién, Fatiga con corrosién
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1.8 V | F La llave de torque es importante en algunos casos de instalacidon de tramos de cafierias.
Verdadero

1.9V | F Los diversos tipos de unidn sirven no sélo para vincular secciones de cafierias entre si, sino
también para conectarlos con diversos accesorios, valvulas y equipos. Verdadero

[ e Reconoce los tipos y componentes del sistema piping

1.10 Mencione cuatro tipos de uniones piping

e Conexiones roscadas (Screwed joints)

e Conexiones soldadas (Welded joints)

e Conexiones bridadas (Flanged joints)

e Conexiones de enchufe (Socket Welded joints).

1.11V | F Muchos factores inciden en la eleccién del tipo de unién como el costo, operatividad,
seguridad, presion y temperatura de trabajo, fluido contenido, diametro del cafio, etc.
Verdadero

1.12 V | F Existen muchos tipos diferentes de empaquetaduras, pero todas deben instalarse
con cuidado para evitar dafios. Una empaquetadura seleccionada, insertada y ajustada
correctamente evitara fugas. Verdadero
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2. Condiciones previas para intervenir reparacion

[ e Reconoce el procedimiento de bloqueo del sistema a intervenir ]

2.1 V | F La aislacién y bloqueo estd enfocada para eliminar y evitar lesiones a los
trabajadores y a equipos por el arranque involuntario. Verdadero.

2.2 V| F Los botones de detencion de emergencia convencional, pulsadores,
cordones de detencién de emergencia (transportadoras), conmutadores selectores y otros
dispositivos de circuito de control similares, son adecuados para ser usados como medios
principales de aislacién de suministros eléctricos. Falso

2.3V | F La aislacidn y bloqueo involucrara necesariamente el apagado de todas las fuentes
de energia pertinentes y probablemente necesitara la implementacién de otras
protecciones. Verdadero

e Identifica el procedimiento de despresurizacion de acuerdo a las especificaciones del
fabricante

2.4V | F Las operaciones de regulacion y ajuste se realizan segln procedimientos establecidos
y empleando las herramientas necesarias y requeridas para la comprobacién o medicion de los
pardmetros especificados. Verdadero

2.5V | F Despresurizar el sistema liberando presiones retenidas, segun especificaciones del
fabricante, pauta de mantenimiento, procedimientos e instructivos de trabajo no es
fundamental para realizar una reparacion piping en la linea productiva. Falso

2.6V | F Es importante conocer y comparar los valores de presiones, temperaturas y caudal en
el sistema piping de la linea productiva con respecto a las especificaciones del fabricante.
Verdadero

[ e Evalua daiios del sistema piping ]

27V |F Se deben revisar los elementos del piping, segun la informacidn solicitada por el
operador e Identificar los dafios, segun pauta de mantenimiento, procedimientos e instructivos
de trabajo. Verdadero.

2.8V | F No es necesario registrar los datos y comunicar las especificaciones de las fallas de los
componentes, Sistemas, de acuerdo a procedimientos y/o instructivos de trabajo. Falso

2.9 V | F Verificar su drea de trabajo observando las instalaciones y lineas de flujo con sus
componentes, para detectar algunas condiciones inseguras. Verdadero
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3. Metodologia de un ensayo especificada por el fabricante

e Identifica reparacion o reemplazo de componentes de acuerdo a metodologia
especificada por el fabricante

31V]|F Es necesario tener presente que cada aplicacion representa un caso particular que
debe ser estudiado como tal, para lo cual existen normas especificas que regulan dichas
aplicaciones segun el tipo de proceso en que participan las caierias. Verdadero

3.2 V| F La identificacidn de una reparacién piping es aplicable al proceso en que sera usada la
cafieria, lo cual normalmente tiene relacién con el fluido transportado. Verdadero

3.3V | F En una reparacion basica de piping es primordial reconocer los tipos de componentes en
uniones piping como las tuberias, flanges, las empaquetaduras, unién tipo Victaulic, codos, Tees,
expansiones, contracciones, uniones roscadas etc. de uso comun en la industria de la mineria.
Verdadero

e Reconoce tipos de desmontaje y montaje de los elementos y diagnodstico de falla

3.4V | FEn la reparacién basica de piping los tipos de montajes y desmontajes de elementos
y cafierias habra que considerar los Materiales, herramientas, instrumentos y equipos para el
montaje de cafieria. Verdadero

3.5 En el caso de las cafierias podemos aplicar algunos instrumentos principales para la
deteccién de fallas en las tuberias. Mencione 5 tipos de Ensayos no destructivos

R:

e Ensayo con liquidos penetrantes
e Ensayo con particulas magnéticas
e Ensayo de ultrasonido

e Ensayo con radiografia

e Ensayo de deformaciones

3.6V | F En una tarea de cambio de tramo de cafierias no es relevante su alineamiento y
nivelacidn. Falso

e Define los equipos y herramientas a utilizar

3.7V | F La seleccion del ensayo de piping a aplicar depende de los tipos de materiales,
elementos a reparar o disefios y especificaciones técnicas de caferias, que dependera del
tipo de falla y elementos de uniones. Verdadero
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3.8 Mencione 5 aspectos fundamentales a considerar para realizar un ensayo o reparacién
de piping o caierias.

R:
e Seleccién del tipo de caiieria
e |dentificacidn de la falla para identificar los elementos a reemplazar
e Preparacién de las piezas a cambiar
e Seleccionar las herramientas o equipos de apoyo para la tarea piping
e Inspeccién e interpretacion de la reparacion aplicada

3.9V | F La Identificacion de la falla para identificar los elementos a reemplazar permiten
seleccionar los equipos y herramientas a utilizar mejorando la planificacidn y eficiencia de la
tarea a ejecutar. Verdadero

e Evalua los aspectos de seguridad

3.10V | F Unos de los aspectos relevantes de seguridad en los Ensayos de piping es usar el
equipo correcto seguln tipo de ensayo de piping. Verdadero

3.11V | F No es necesario analizar riesgos de altas presiones hidraulicas y neumaticas en un
sistema piping. Falso

3.12 V| F Usar el equipo correcto segun tipo de ensayo de piping. Verdadero
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4. Metodologia para una reparacion basica de piping

o Identifica las variables basicas de los fluidos como presion, temperaturasy
caudal

4.1V | F La presidn es mayor al disminuir la superficie de apoyo. Verdadero

4.2V |F Caudal es la cantidad de fluido que circula a través de una seccién del ducto (tuberia,
cafieria, oleoducto, rio, canal,) por unidad de tiempo. Verdadero

4.3V |F La temperatura se mide con termdmetros, los cuales pueden ser calibrados de acuerdo
a una multitud de escalas que dan lugar a unidades de medicion de la temperatura. Verdadero

e Aplicay ajusta variables segun especificaciones del fabricante.

4.4V | F Las operaciones de regulacidn y ajuste se realizan segin procedimientos establecidos
y empleando las herramientas necesarias y requeridas para la comprobacién o medicion de los
parametros especificados. Verdadero

4.5V | F Es importante considerar las siguientes actividades: Ajustar variables de operacién
gradualmente Y realizar pruebas de hermeticidad. Verdadero

4.6 V | F La conduccién de fluidos corrosivos puede acortar la vida util de las cafierias y afectar
el control de las variables del sistema piping. Verdadero

e Confecciona una redaccion tipica de una reparacion de piping con sus
resultados e interpretaciones

4.7 V | F El informe de resultados de una reparacién tipica de piping debe algunos contenidos
como: Lista de materiales y repuestos a utilizar en la tarea de reparacién, Tipo de equipo,
herramientas a utilizar, y Tipo de reparacién aplicada. Verdadero

4.8 V | F No se recomienda realizar comparacién de los resultados con los estandares
establecidos de pardmetros del fabricante y Normas. Falso

4.9V | F Se recomienda Disefiar un esquema de la linea de flujo para sefalizar puntos
intervenidos y tabla para ingresar los datos. Verdadero

e Aplicala puesta a punto del sistema piping realizada
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4.10 V | F Las pruebas funcionales y de seguridad del equipo intervenido, se realizan
comprobando que los valores de las variables del sistema, ruidos y vibraciones estan dentro de
los valores admisibles Verdadero

4.11 V | F Realizar la puesta en marcha post reparacién de tareas de piping, establece la
regulacién las variables de presiéon, temperatura y Caudal para el funcionamiento, segun
especificaciones del fabricante. Verdadero

4.12V | F Las operaciones de regulacion y ajuste se realizan segin procedimientos establecidos
y empleando las herramientas necesarias y requeridas para la comprobacidon o medicion de los
pardmetros especificados. Verdadero



A'A CCM

CONSEJO DE

COMPETENCIAS
MINERAS

SOCIOS CCM

B rosionmerican L\ iz @ @ BHP cAe

Siempre con Chile

DE mus‘?l.:nu muw-..ﬁ-
ANTOFAGASTA e e

(dd =16 @ S FINNING. |CAT

.............. il CODELCO COLLAHUASI

[ marenrmcmonas  GIENCORE KGHM

POLSKA MIEDZ S.A,

HOMATSU

lundin mining

Teck

Una Iniciativa de Con la asesoria experta de

AV

A Innovum |FCH
CONSEJO e
MINERO



